GEMENGE

Batch Preheater (BPH)

The reliable partner for your sustainability

We control your emissions and
save you energy




Der Schmelzprozess fiir die Herstellung
von Glas ist sehr energieintensiv und es
verbleibt eine grof3e Menge an Warme-
energie im abgeflihrten Rauchgas. Durch
die Vorwarmung des Rohstoffes mit diesem
heilBen Rauchgas lasst sich ein groR3er Teil
dieser Energie sehr effizient wieder zurlick

in den Schmelzprozess fiihren.

Der Gemengegutvorwarmer kann beim Neubau der Glasschmelzwanne direkt als Vorlagesilo fiir

die Einlegemaschine integriert werden, in den Fall wiirde der Vorwarmer mit einem ,Rucksack”

als Glasrohmaterial-Bypass ausgefiihrt werden. Alternativ kann der Vorwarmer auch parallel zum

vorhanden Gemengeweg integriert werden, in diesem Fall kann die Installation auch wahrend

des laufenden Wannenbetriebs erfolgen.

Anlage A:

Gemenge:

Rauchgas Volumen:
Rauchgas Temp. Eintritt:
Rauchgas Temp. Austritt:
Gemenge Temp. Eintritt:
Gemenge Temp. Austritt:

Wasser in Gemenge Eintritt:

320t/d (Scherbenanteil 70 %)
29.600 Nm3/h

480°C

292°C

20°C

290°C

365kg/h (2,5%)

Energiebilanz ohne Gemengegutvorwarmer:
4.300 kJ / kg (1.030 kcal / kg) bei einer Schmelzleistung von 320t/d

Energiebilanz mit Gemengegutvorwarmer:
3470 kJ/ kg (830 kcal / kg) bei einer Schmelzleistung von 360 t/d
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Energieeinsparung 19 %
Mehrtonnage 12,5 %




Elektrofilter Electrostatic precipitator

Katalytische Kerzenfilter Catalytic candle filter
Abscheidung von SOx, HCL, HF Removal of SOx, HCL, HF
Abscheidung von NOx/SCR Removal of NOx/SCR
Gemengevorwarmung Batch preheating

Scherbenenteisung/-trocknung Frozen cullet system
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